UNIRITMO

Univerzalna lepiaca a armovacia malta

Specifikacia

Univerzélna lepiaca a armovacia malta na realiza-
ciu a sandciu zateplovacich systémov (ETICS)
Marmorit Energie a Energie Plus z polystyrénovych
EPS (okrem sivych dosiek EPS s obsahom grafitu)
a mineralnych tepelnoizoladnych dosiek s pozdiz-
nym aj kolmym vlaknom na difizne otvorenych fa-
sadach. V interiéri ju je mozné pouzit aj ako univer-
zalnu tenkovrstva stierku pre sanaciu kritickych
podkladov, ako su napriklad trhlinami poskodené
VPC omietky, Stuky a pod.

Zlozenie

Sucha maltova zmes zlozena z anorganickych spo-
jiv, plniv a hygienicky nezavadnych chemicky zu-
$lachtujucich prisad.
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Sucasti zateplovacieho systému

Technicky list PM 503.sk 05/2016

Pouzitie

Rucne aj strojovo spracovatelna sucha maltova
zmes pre vnutorné aj vonkajsie pouzitie v stavbach.
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Technické parametre

knauf

Su stanovené za predpokladu normainych podmienok, pri teplote vzduchu 20 °C a relativnej vihkosti vzduchu 65 %.

Pevnost v tlaku - priemerna: CS IV
Pridrznost k podkladu: 0,25 MPa
Zrnitost: 0,0-0,6 mm
Balenie: vrece 25 kg

Spotreba zamesovej vody:

Spotreba suchej zmesi:

Vlydatnost (orientacna):
Lepenie dosiek:
Armovanie dosiek:

Spracovanie

1. Podklad:

Pre lepenie izolatnych dosiek musi byt podklad su-
chy, pevny, Cisty, zbaveny olejov a mastnoty, pripadne
zvySkov izolanych naterov, oddebriovacich olejov,
starych omietok, solnych vykvetov a sadry. Podklad
nesmie byt vode odpudivy. Vihky podklad méze vy-
razne spomalit tuhnutie lepiacej malty. Podklad musi
byt maximalne rovinny, najva&sia pripustna hodnota
tolerancie je 20 mm/m?, pre viac informécii vid' tech-
nicky list Knauf pre zhotovenie ETICS.

2. Priprava podkladu:

Pokial podklad nespifia poziadavky uvedené vyssie,
je potrebné ho vhodnym spdsobom upravit, na vyrov-
nanie pouZit napr. reprofilaént maltu Knauf TS 210.
Pripravu podkladu odporu¢ame vzdy konzultovat
s technikom spolo¢nosti Knauf.

3. Pracovné postupy a pouzitie:

Priprava zmesi strojovo:

Maltu rozmieSat s Cistou vodou pomocou strojnej
techniky PFT Ritmo, s pistolou vhodnou pre nanasa-
nie malty na izolaéné dosky. Dizka hadice od omieta-
cieho stroja k pitoli max. 7 m. Nastavenie prietoku
vody, cca 270 I/hod., 600 ot./min., je na kazdom
stroji individualne a bude sa liSit v zavislosti opotre-
bovania Snekového Cerpadlo. Zmes musi byt homo-
génna a nesmie stekat, v pripade potreby maltu za-
hustite znizenim prietoku zdmesovej vody na stroji.
Priprava zmesi ruéne:

Maltu rozmieSat s vodou ruénym elektrickym
mieSadlom s nizkymi otackami (max. 400 ot./min.).
Zmes vzdy sypte do vopred pripraveného, odmera-
ného mnoZstva zamesovej vody. Kratko zamieSaj-
te, nechajte 5 minut odstat, nésledne zmes opa-
tovne kratko premieSame. Zmes rozmieSajte vzdy
do homogénnej konzistencie bez hrudiek.

Polystyrénové (EPS) dosky

Lepenie dosiek:

Malta sa nanesie v rovnomernej vrstve pozdi? okra-
jov dosky a v strede dve miesta bodovo (ruéné
spracovanie) alebo suvisle pri okraji a vinovito cez

cca 6 litrov/vrece

1,3 kg/m?/1 mm stierky

Sypna hmotnost:

Objemova hmotnost:

cca 1500 kg/m®
cca 1600 kg/m?®

Odport¢ana minimalna vrstva: 3 mm

Odport¢ana maximalna vrstva:

(v jednej vrstve)

Doba spracovatelnosti:

Doba zretia:

cca 4 - 5 kg/m?podra typu podkladu
cca 4 kg/m2/4 mm stierky

plochu dosky ( strojné spracovanie). Ak je podklad
ideélne rovny, je mozné lepidlo nanasat v rovno-
mernej vrstve ozubenym hladitkom ( zub 10 mm) na
celu plochu dosky. Vrstva lepidla musi pokryt mini-
malne 40% plochy izolantu.

Armovanie dosiek:

Malta sa nanesie v hr. cca 5 mm, zrovna sa do roviny
a osadia sa profily. U v8etkych rohov otvorov je po-
trebné vlozZit (vtlacit) diagonalne pruh tkaniny cca
30x50 cm. Nasledne sa (v dalSom kroku) tkanina
celoplosne vlozi s presahom cca 100 mm a znova sa
prestierkuje v tenkej vrstve.

Pozor! Maltu nespracovavat pri teplotach nad +25°C
a pri teplotach niz$ich ako +5°C.

Mineralne dosky (MW)

Lepenie dosiek:

Pred lepenim dosiek je nutné urobit tzv. ,zaSkrab*“.
Malta sa nanesie v redSej konzistencii na celu plo-
chu dosky (kolmé aj pozdizne vlakna) a nerezovym
hladitkom sa vtla¢i do dosky izolantu. U dosiek s
pozdiznym vlaknom (rozmer 0,5 x 1m) sa malta na-
nasa pozdiz okrajov a v strede dosky bodovo (rug-
né spracovanie) alebo suvislo po okraji a vinovito
cez plochu dosky (strojové spracovanie). Ak je pod-
klad ideélne rovny, je mozné lepidlo nanasat v rov-
nomernej vrstve ozubenym hladitkom (zub 10 mm)
na cell plochu dosky.

Pozor! Dosky s kolmym vldknom (tzv. lamely) mu-
sia byt vzdy lepené len celoplosne, malta sa na-
naSa ozubenym hladitkom na podklad aj na dosku.
Vrstva lepidla musi pokryt minimalne 40 % plochy
izolantu.

Armovanie dosiek:

Pred vystuzenim dosiek je nutné opat urobit, tzv.
,zaskrab“ vid odstavec vysSie. Nasledne sa nanesie
vrstva malty v hr.cca 5 mm,zrovnd sa do roviny
a osadia sa profily. U vSetkych rohov otvoru sa vtlaci
diagonélne pruh tkaniny cca 30x50 cm. V dalSom
pracovnom kroku sa celoplosne vlozi tkanina s pre-
sahom cca 100 mm a znovu sa v tenkej vrstve pre-
stierkuje. Pozor! Maltu nespracovavat pri teplotach
vy$Sich ako +25°C a pri teplotach nizsich ako +5°C.

Faktor difuzneho odporu p:

5 mm
3 hod.
1 mm/1 def (minimalne 7 dni)

1

4. Odporucané hribky

Lepenie dosiek:

Odporu¢ana maximalna hrdbka vrstvy: 20 mm
Armovanie dosiek:

Odport¢ana minimalna hrabka stierky v jednej
vrstve 3mm (drevovléknité dosky min. 5mm)
Odporu¢ana maximalna hribka stierky v jednej
vrstve 5mm.

5. Nasledné prace

Po nalepeni dosiek izolantu, je nutné, pred inStalaci-
ou tanierovych hmoZdin dodrzat technologicku
prestavku 48 hodin. Nasledne je mozné pristupit
k vyhotoveniu armovacej vrstvy. Armovaciu vrstvu
nechajte pred dalSimi nadvézujucimi pracami mini-
mélne 7 dni vyzriet a vyschnit. Behom tuhnutia
a tvrdnutia malty musi byt Cerstvo zhotovena plocha
chrénena pred nepriazfiou pocasia (mréz, vietor,
sinko, dazd).

6. Dalsie povrchové tpravy:

Ako findlnu omietkovu vrstvu naniest, po aplikacii pris-
luSného penetratného nateru, mineralnu alebo pas-
toznu $rachtent omietku, podla vzorkovnika Knauf
Classic.

7. Zvlastne upozornenie

Pracu nevykonavajte poas mrazu a velmi nizkych
teplot. Stierka a povrchova omietka nesmie byt
spracovavana pri teplote vzduchu alebo podkladu
niz8ej ako +5 °C a vy$sej ako 25°C. Sucht maltovu
zmes zmieSajte len s Cistou vodou bez dalSich
prisad. Dodatocné pridavanie kameniva ¢i inych
prisad, alebo preosievanie zmesi je nepripustné!
Podrobné informacie najdete v technologickom
predpise Knauf pre zhotovenie ETICS. DodrZziavaj-
te platné normy pre navrhovanie a realiziciu
ETICS, technologicky predpis pre realizaciu za-
teplovacich systémov Knauf Energie a Energie
plus.
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Bezpeénostné pokyny a ochrana zdravia

PouZivajte vhodny pracovny odev, pombcky
a ochranné rukavice. Zamedzte styku s kozou
a ofami. Maximélne zamedzte tvorbe a Sireniu
prachu. Maltova zmes po rozmieSani s vodou vy-
tvara alkalickl zmes. Pri préci nejedzte, nefajcite.
Pri zasiahnuti o€i vymyvajte pradom Cistej vody
a hned konzultujte s o€nym lekarom. Akutne ohro-
zenie fudského zdravia sa za normalnych podmie-
nok pouzivanim nepredpoklada. Vzdy sa zoznam-
te s informéaciami v Karte bezpec¢nostnych Udajov
produktu, vid www.knauf.sk.

Balenie a expedicia

m vrecovany na paletach:

Balenie: 25 kg, 48 vriec na palete
EAN: 8590408004493

Cislo vyrobku: 501008

Skladovanie a manipulacia

m doba pouzitefnosti:
Vrecovany material spracujte do 12 mesiacov
od datumu vyroby uvedeného na obale.

m podmienky skladovania:
Skladujte v suchom prostredi na drevenom
ro$te, chrante pred vzdusnou vlhkostou, max.
mozna relativna vlhkost vzduchu je 75%.
V opa¢nom pripade méze dojst k zmenam spra-
covatelskych alebo Gzitkovych vlastnosti pro-
duktu.

knauf

Zaistenie kvality

m vyroba podla noriem

Priemyselne vyrabana lepiaca a armovacia malta
uréend predovSetkym pre zateplovacie systémy
Knauf, ski$ana spolu s kompletnym systémom
Knauf Marmorit Energie a Marmorit Energie Plus
podfa ETAG 004. Na vyrobok je si¢asne vydané
vyhlasenie o parametroch, ktoré preukazuje zhodu
s normou a prilohou ZA normy STN EN 998-1.
Vyrobok nesie oznagenie C€.

m vystupna kontrola

Kvalita produktu je priebezne kontrolovana v labo-
ratoriu vyrobného zavodu. Vo vyrobe je zavedeny
certifikovany systém riadenia vyroby a uplatfiova-
ny certifikovany systém managementu kvality STN
EN 1SO 9001.

m ekoldgia
Viyrobny zavod je certifikovany podla
STN EN ISO 14001.
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Poznamky

Balenie: vrece 25 kg Cislo vyrobku: 501008 EAN: 8590408004493

Knauf Bratislava s.r.o.,

Einsteinva 19 I{
851 01 Bratislava ”‘”f

> Tel: +4212 5824 08 11

>

>

Technické zmeny vyhradené. Nami poskytovand zdruka sa vzfahuje iba na kempletny systém Knauf zhotoveny podfa technologickych postupov predpisanych firmou Knauf.

www.knauf.sk Udaje tykajice sa spotreby, mnoZstva a vyhotovenia sis empiické hodnoty, ktoré sa v pripadne vyrazne odlisnych okolnosti mézu Iif od skutocnosti.
V takomto pripade odpordcame kontakotvat technické oddelenie firmy Knauf. Vietky préva vyhradens.
info@knauf sk Imeny dotla€ a fotomechanickd reprodukcia - a to aj iba jej Casti- si vyZaduji schvdlenie zo strany spolognosti.

Konsirukéné, stafické a stavebnofyzikdlne vlastnosti systémov Knauf budd dosiahnuté iba v pripade,
7e sn pouiju systémové vyrobky Knauf alebo vyrobky vyslovene odporitané spolotnostou Knauf.

UPOZORNENIE: Vydanim nového technického listu strdca tento technicky list platnost.



